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BROSSE A CILS PERFECTIONNEE , PROCEDE POUR SA FABRICATION ET 
DISPOSITIF POUR LA MI$E EN OEUVRE DE CE PROCEDE 

La present* invention concerne une brosse de ma qui 1- 
lage plus particuliferetaenc destinee au maquillage des cila 
5 telle que par exemple une brosse & mascara. Elle concerne 

figalement un procSde ec un disposltlf de fabrication de cette 
brosse. 

Les brosses usuelles de ce type comportent le plus 
souvent des touffes de polls relativement longs disposes en 

10 anneaux ou en splrale autour d'un support ou manche constitu* 
en £11 de fer. Ces brosses pr£sentent de nombreux inconve- 
nients. Tout d'abord elles peuvent fitre relativement dange- 
reuses en raison de la presence d 9 un element fin et rlgide 
tel que du £11 de fer susceptible de venlr blesser les yeux. 

15 Ensuite, elles assurent une mauvaise repartition sur les ells 
du produit de maquillage qui se trouve, dans la pratique , ads 
en place par paquets sans aucune homogenerte, ce qui rend dif- 
ficile et longue l'obtention par I'utlllsatrice d'un revSte- 
ment convenable des cils par le produit de maquillage. 

20 C* 8 inconvfeients provlennent notarament du fait que 

ces brosses comportent un grand nombre de polls provoquant un 
empttrage des ells et des dgfauts de repartition du produit. 
En outre, les polls poss&dent une duret6 deterndnee gdn^r a la- 
ment mal adapts aux ells. Par ailleura, les polls pr£sentent 

25 une certaine Inclinalson par rapport & l'axe du manche qui 
les ports, ce qui tie facllite pas non plus le parfalt brossa- 
ge des cils. 

Plus r£cemment, on a propose de nouvelles brosses k 
mascara comportent des polls relativement courts et rlgides 

30 disposes selon des rangees longltudlnales autour du manche de 
la brosse* Sur une brosse de ce genre, les polls sont const!- 
tu6s par les boucles fermees d'une bande de tissu rouiee en 
c8ne ou en cylindre autour du manche. Le tissu utilise est 
connu sous la denomination commerciale de "VELCRO". Ces bros- 

35 ses presentent des avantages notables par rapport aux brosses 
i polls emprlsonnees dans des flls de fer torsades car l*on 
obtient une meilleure separation des cils et un rev6tement 
plus homogene*. Neanmoins, la disposition des polls sur la 
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bande de tissu esc fitroitement tributaire du proc£d£ de fa- 
brication de ce tissu at on n'obtient done pas una conforma- 
tion optimale permettant k la fois la miss an placa du produit 
sur les polls at un essorage ou enlevement da l'excMent da 
5 produit . 

La pr£sente invention se propose de remfidler k ces 
inconvdnients et de fournir une brosse k cils perfectionnle 
permettant d'obtenir une separation parfaite des cils indtvi- 
duels et d 9 appliquer sur ces demifers una couche homogine 
10 d*un produit da maquillaga ou autre produit tout en enlavant 
i'exc£dent de produit. 

Un autre objectif da ^invention est de fournir des 
brosses dont la conformation individuelle des polls, ainsi 
que leurs caract&ristiques de souplesse 9 peuvent fitre adap- 
15 rtes da fagori k obtenir una application optimale des produits 
cosm6tlques sur les cils dans un minimum da tamps. 

Un autre objectif encore de i 1 invention est de fournir 
un proo£d« et un dlsposltif permettant de fabrlquer ces bros- 
ses k cils avec un prix de revient particuliftrement rfiduit at 
un lnvestl8sement relativement falble en materiel tout en au- 
torisant la fabrication da brosses ayant des caractteistiques 
dlfffeentes, notamment da forme et de souplesse. 

L 1 invention a done pour objet une brosse de maquilla- 
ga perfectionnto, notamment pour 1 'application sur les cils 
de produits de maquillaga, tel que par exemple le produit ap- 
pelfi mascara, ladite brosse prtsentant, sur un support , una 
plurality de polls individuals, caract£ris£e par le fait qua 
lesdits polls, de pr€f«rence, de trfcs falble Spaisseur, par 
example da i'ordre da 14 2 dlxifem* de millimetre, sont r«- 
partla individuallement de fagon rigullftra sur ledit support 
k partir duquel lis a'6tendent d*un seul tenant avec lui, la 
support et les polls venant d 1 Injection d'un matfelau moula- 
ble. 

On congoit ainsi qua grfice k V invention, les polls 
peuvent presenter le degr£ de souplesse voulu par le simple 
choix de la matiire formant les polls et le support. La sou- 
plesse du support peut Igalement fitre rlglie en choisissant • 
convenablement k la fois la duret< du matirlau at la section 



2505633 



3 

du support. 

Conform&nent & tine caractfiristique avantageuse de 
1' invention, les poils peuvent avoir des formes extr6mement 
diver ses, eette forme pouvant fitre la mfime pour tous les 
poils de la brosse, ou au contraire la brosse pouvant avoir 
des poils de formes diffgrentes disposes par exemple de fagon 
altern£e, 

De preference, les ext remit es des poils, qui s'ficen- 
dent depuis le support & la mani&re de picots, presentent una 
extrteiti libre de forme eiargie, par exemple en crochet, en 
boule, en T, ou en parapluie, ce qui permet, d 9 une part, 
d'augmenter la quantity de produit cosmetique retenue par ca- 
pillarity sur chaque poil t et d 1 autre part, de ne pas risquer 
de blesser les yeux, notannent dans le cas o& l 9 on choisit 
tin mat6riau ayant une dure 1 6 asses importante. 

Les poils peuvent, coane le support, Stre realise* en 
tout matdriau convenable, tel que par exemple du polyur6than% 
du polychlorure de vinyl, du polyethylene, du mat£riau eias- 
t ocnd re etc* • • 

Selon une forme de realisation particulifcrement pr*- 
f£rte, les poils peuvent fitre r£partls sur le support allonge 
selon des dispositions sensiblement circulaires, parallfclea 
et equidistant es, la distance dans le sens de I 1 axe longitu- 
dinal du support, entre les poils de deux series voisines 
etant de I'ordre de 2 h IX) dixi&mes de millimetre. 

Grfice A la disposition des poils selon V invention, 
il est alnsl possible d'obtenir une separation parfaite de 
chaque cil, chacun des cils pouvant fitre individuellement re- 
pris dans un passage forme entre deux poils axialement tear- 
t^s. Ou fait qu 9 en outre, le produit k appliquer se dispose 
de fagon regullfere et homogfcne sur les poils, notamment par 
capillarity, on congoit que I 9 on puisse obtenir pratiquement 
en une seule passe une application regulifere et homog&ne de 
produit sur chaque cil individuei, d 9 autant plus que le ba- 
layage du cil par le poll permet & celui-ci d 9 exercer egale- 
ment une fonction d l essorage de I'excedent. de produit dispose 
sur le cil. 

L 9 invention a figalement pour objet un procede de fa- 
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bricatlon des brosses & cils selon L 1 invention, ce proc£d£ 
£tant caract€ris£ par le fait que L'on realise d'un seul te- 
nant par injection dans un moule de forme 9 le support compre- 
nant les poils reguliftrement disposes et attendant depuis le 
5 support* 

Dans un mode de mise en oeuvre avantageux de 1' inven- 
tion, on effectue 1* injection dans un moule & empreinte com- 
prenant une plurality de secteurs susceptibles de se dlplacer 
radialement par rapport k V empreinte, de fag on & s'tearter et 
10 se rapprocher du centre du moule, c'est-&-dire de l'axe longi- 
tudinal de la partie d 9 empreinte formant le support. II est 
ainai possible d'effectuer un d&noulage radial de chacune des 
parties. 

Lorsque les polls prdsentent en leurs extr6mit£s ii- 

15 bres une forme llargle, comma cela est le cas dans les formes 
de realisation pr6f£r£es de la brosse perfectionnie selon 
l 1 invention, on peut avantageusement , conformant au proc£d6 
selon 1* invention, pr£voir de pratiquer la partie d f empreinte 
devant former le poll dans une face radiale d'un sect cur de 

20 moule, cette partie d v empreinte 4tant alors recouverte, lors- 
que les diffSrents secteurs sent rassembKs, par la face ra- 
diale adjacente du secteur adjacent. 

Cependant, en varlante, les deux faces adjacent es de 
deux secteurs adjacents peuvent comporter chacun une demi 

25 partie d'empreinte de poll, ces deux demi parties d f empreinte 
venant se superposer au moment de la fermeture du moule, ce 
qui nlcesslte cependant I'obtention d'une trie grande preci- 
sion au niveau du moule, 

L' invention a ggalement pour objet un disposltif 

30 d'lnjection-moulage pour la mise en oeuvre de ce proc*d< ca- 
ractfirisi par le fait qu'il comporte un moule foment une em- 
preinte allonges, destind & former le support de la brosse, 
ladite empreinte £tant d€termin£e par une plurality de parties 
de moule en forme de secteur venant s'accoler par des faces 

35 radiales adjacentes lors de la fermeture du moule, lesdits 

secteurs dtant susceptibles d 9 un mouvement h composante radia- 
le entre cette position ferm£e et une position ouverte de d*-* 
moulage. 
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De fagon particulierement pr£££r£e 9 les parties d'em- 
preihte formant lea polls acme pratiqu£es dans lesdites faces 
radlales des secteurs, de fagon qu f une partie d'empreinte de 
poll pratiqu£e dans une des faces soit recouverte par la face 
5 adjacente du secteur adjacent, 

D'autrea avantages et caract£ristiques de l 1 invention 
apparattront & la lecture de la description suivante, falte * 
tltre d f exemple non liraitatif et se referent au dessln annex* 
dans lequel : 

10 - la figure 1 repr&sente une vue en coupe d'un sup- 

port de brosse avec see polls conformant & 1* invention se* 
Ion la llgne de section I -I de la figure 2 ; 

- la figure 2 repr£sente une vue de prof 11 droit de 
ce support salon la Ugna de section II-II da la figure 1 ; 

13 - la figure 3 reprSaente une vue agrandie en coupe 

transversals d'un poll as Ion la Ugna da section m-m de la flgtinti 2 ; 

- les figures 4 & 7 repr£sentent des vues partielles 
montrant dif ferentes formes de polls ; 

- la figure 8 reprdsente une vue partlelle montrant 
20 des polls disposes alternativement et ayant dea formes dif- 

ferentea ; 

- la figure 9 reprtaente une vue sch&uatlqua par* 
tielle avec arrachement partial d'un moule d' injection seloa 
l 1 invention. 

25 On se r£f£re tout d'abord aux figures 1*3. 

On volt sur la figure 1 une section selon la ligne 
I-I de la figure 2 d'une extr€mit6 de brosse k cils realise 
par injectlon-moulage en elastomers. Le support 1 represent* 
poss&de la forma g£n£rale d'un tronc de c8ne de faible coni- 

30 cite dont la grande baae a un diametre de 4,5 millimetres et 
la petite base un diametre de 2,5 millimetres, la longueur 
de cette partie en tronc de c6ne etant de l'ordre de 25 mil- 
limetres. 

Du cdt< de la grande base, le tronc de cdne est 
35 poursulvl par un prolongement 2 de 12 millimetres de long et 
ayant un diametre de l'ordre de 3 millimetres. Ce prolonge- 
ment 2 est destine k 6tre ins6r6 dans I'extrdmite d'un man- ' 
che creux (non represent*) destine k completer la brosse 



2505633 



seion 1' invent Ion. 

On volt qu'au niveau de sa petite base, la partie en 
forme de tronc de c8ne, qui forme le support proprement dlt, 
pr£sente une forme arrondie 3 destinee k eviter lea blessu- 
5 res. 

Un certain n ombre de poils attend radialement depuia 
la surface de la partie de support 1. Ces polls, d£sign£s par 
lea references 6, 7, sont disposes, corarae on le voit en se 
ref6rant notamraent k la figure 2, en huit rangees longitudl- 

10 nalea angulairement espac£ea de fagon reguliere tout autour 
de la partie 1 9 une rangee de poils 6 alternant chaque foia 
avec une rangee de poils 7, le pas des poils dans una rangee 
etant de 1,5 milllmetree. 

Lea diff brents poils individuals 6, 7 pr£sentent una 

15 extr&ait* recourbee en forme de crochet. L'encombrement d'une 
extrfimiti de crochet eat, dana la direction axiale du support, 
de 0,4 millimetre. La section tranaversale dea crochets est 
representee sur la figure 3 et l'on voit que chaque crochet 
prtsente en section une forme arrondie 4 ayant 0,1 millimetre ' 

20 de rayon ae rattachant k une forme rectangulaire k face plane 
5. L'ensemble eat lnscrlt dana un cerrt de 0,2 millimetre de 
c8t*. La hauteur dea poila est, de preference, de 1,2 milli- 
metres. 

On volt par allleura, notamment en ae reportant k le 
25 figure 2, que deux rangees auccesslves de poils 6, 7 posse* 
dent leurs crochets orientes en sens inverse . Ainsl, la 
rangee superleure de polls 6 possede ses crochets orientes 
vera le prolongement 2, alora que la rangee de polls 7 posse- 
de des crochets orientes vers l'extremite 3. On voit par 
30 ailleurs, en se referent & la figure 1, que le pied dea polls 
6 est axlalement decaie par rapport aux pie da dea poila 7. 
Alnai, les polls 6 dea dlfferentea rangees 6 se repartlssent 
solvent una pluralite de cercles geometrlques paralieiea es- 
paces au pas de 1,5 millimetres, chaque cercle correspondent 
35 k 4 pieda de poils 6. Les pleds des polls 7 sont. Ug&rement 
decaies, de sorte que les cercles qui comportent chacun 4 
pleds 7 sont legferement ecartes du cercle correspondent dea ' 
pleds de poils 6 d'une distance volslne de l'encombrement 
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axial d'un crochet de poll. 

On comprend par allleurs en se r£f£rant toujoura & 
la figure 1 que I 1 on peut cependant consid£rer qu'entre deux 
ensembles circulaires adjacents de poils comprenanc chacun 
quatre poils 6 et quatre poils 7, par exeraple I 9 ensemble 
comprenant les poils 6a et les poils 7a disposes au voisinage 
iramSdlat de l'extr6mit£ 3, et 1' ensemble de poils 6b et 7b 
immfidiatement situfi & droite sur la figure 1, il existe un 
.passage de forme annulaire libra de poils permettant & un cil 
de venir a' insurer entre deux poils 6 consficutifs ou 7 conad- 
cut if 8. Le poll sera alors guidfi dans ce passage et recouvert 
par le produit de maquillage port* par les diffdrents poils 
6 et 7 concernds. 

On congoit par ailleurs, que les difffirents crochets 
des poils 6 et 7 forment des reserves dans lesquelles le 
produit de maquillage s'accumule par capillarity, ce qui per- 
met d'obtenir une certaine Constance de la quantity de pro- 
duit dispose sur la brosse et par Ik facilite l ff homog6n6Xt6 
du revfitement. De plus, les cils qui s'iupr&gnent de mati&re 
lorsqu'lls passant au voisinage des poils 6 ou 7, sont esso- 
r6s lorsqu'ils frottent contre la surface du support 1 ou 
les pieda des poils 6, 7* Blen entendu, la dimension de sup- 
port alnsi que les dimensions et la disposition de polls qui 
ont 6t6 cities n'ont 6t$ donate qx*h tltre d 1 example et peu- 
vent largement varier. 

En se r£f£rant & la figure 4, on a represent 6 sche- 
ma tlquement l f extr&xd.t£ de dimension rgduite 3 d'un support 1 
revfttu de poils ayant une forme dlffdrente. En l f occurrence , 
les poils repr<8ent£s sur la figure 4 prdsentent une forme 
rectiligne se termlnant par une extrtaitfi arrondie 8 en forme 
de boule ou de partie de boule. Cette forme permet figalement 
une asses bonne retenue du produit tout en supprimant toua 
risque* de blessure ou d*accrochage. 

Sur la figure 5, on a represent* des poils ayant une 
extr6n±t4 blfide 9 en forme de Y. 

Sur la figure 6 t on« represent 6 des poils ayant des 
extrtaltfis libres 10 donnant aux poils la configuration d'un 
T. 
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Sur la figure 7, on a represent 6 des polls dont l'ex- 
tr&nltfi 11 presente une forme de tfite de clou, champignon ou 
parasol. 

Enfin, sur la figure 8, on a represent* une variante 
5 dans laquelle des polls ayant une ex trend te, par exemple 

telle que I'extr&alt^ 11, sont alternes, sur une mfime rangge, 
avec des polls 12 rectillgnes plus courts. La fonction des 
polls intermediates plus courts 12 est prlncipalement d 1 as- 
surer une separation parfalte des differente ells lndivi- 

10 duels 9 la mlse en place du prodult de maqulllage s'effectuant 
prlncipalement par les polls It. 

D'une fa$on genera le, on comprend que V invention 
permet ainsl do grouper de fa$on aiternie sur un support 9 
des polls de longueur et de forme differentee destines A assu- 

15 rer dee fonctions different es et complement aires. 
On se ref&re malatenant k la figure 9. 
La partie de brosse k cils representee sur les figu- 
res I k 3 peut avantageusement fit re obtenue par injection- 
moulage dans un dlspositif tel que celul de U figure 9. Ce 

20 dlspositif comports un moule constitu* prlncipalement d'une 
plurality de segments 13. Pour la coraooditi du dessln, on a 
represent* un moiie constltue de 6 segments mala pour reali* 
ser une partie de brosse seion la figure 1, 11 faudrait *vl- 
demoent un moule k 8 segments. 

23 Las different* segptnts 13, lorsqu'iis sont rsssem- 

biea, definissent entre eux une cavlte tronconlque formant 
I'empreinte, cecte cavlte ayant exactement la forme de la 
partie k injector. On volt que i'extremite superieure de 
I'empreinte 14 est obturee par une piece d' obturation 15 

30 presentant une partie tronconlque 16 venant s'ajuster dans 
un chanfrein presente par les surfaces en regard des sec- 
teurs 13. On comprend que la face de la plica 15, en course 
de la rone 16, et destinee k former I'extremite 3 presente 
une forme concave correspondence. 

35 A i 1 autre extremlte (non representee du moule), une 

piece de fermetiire analogue peut Gtre prevue pour obturer 
I'extremite de la parti d'emprelnte destine* k f rmer le 
pr longement 2. 
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Chaque aecteur 13 posaede deux faces radlaiea 17, 18 , 
la face 17 d'un aecteur 13 «tant, lorsque le moule eat rassem- 
bl6 9 en contact itrolt avec la face adjacente 18 du aecteur 
adjacent. 

5 On voit par ailleura que l'on a pratique; dana la face 

17 de chaque aecteur 13 das parties d'emprelnte de poll 19, d£- 
bouchant dans i'empreinte 14, ces parties d'emprelnte 19 pr4- 
aentant exactement la forme permettant d'obtenir un poll 6 ou 
7 aulvant le caa, Lorsque le moule eat k l'ltat rassembU, la 
10 aurface adjacente 18 du aecteur 13 adjacent k la surface 17 
vient recouvrtr la totality dea parties d'emprelnte de poll 
19 de cette surface 17 at c'eat ce qui expllque que la partle 
5 de la aection de polla repriaentte sur la figure 3, aolt 
plane. 

IS Le moule Stent ainai raseembK, on injects la substan- 

ce voulue, par example un dlaatom&re de durett ddsirt at on 
lalaae le moule ferm4 Jusqu'fc solidification. Pour effectuer 
le ddmoulage, on Scarce alora radialement toua lea aecteur a 
13 lea una dea autres. II ae forme alora trfea rapidement un 
20 intervene entre deux aurfacea 17 et 18 adjacentea et I'Slaa- 
tlcltd du poll permet k celul-cl de sortlr de la partle d'em- 
prelnte 19 grfiee k une trie falble deformation. 

Alnsl, le proc*dd" * -de V Invention permet 

d'une fa9on extrftnement aimple de fabrlquer par Injection dea 
25 aupporta pourvua de polla selon dea conformations complexea. 

En effet, on comprend que lea parties d'emprelnte 19 
pourralent Sgalement permettre de fabrlquer facilement dea 
empreintes en forme de T, ou des empreintes pour former l'ex- 
trtett* de polls en forme de boule, de Y ou de partle de 
30 champignon ou parapluie. 

Par ailleura, le moule tei que represent* aur la figu- 
re 9 peut «galement aervir k rfialiaer dea broaaea aelon 1' in- 
vention ayant dea polla unlquement rectilignea de aection 
conatante. II suffit de r«gler la preaaion d'injection k una 
35 valeur telle que la matltee tie pulaae pas paaaer dana lea ex- 
tr«mlt4e recourbtea des partiea d'emprelnte 19. 

Bien que i'invention ait 6U d*crlte k propoa d'une 
forme de riallaatlon partlcuiifcre , il eat bien entendu qu'ella 
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n'y esc nullemenC llmitee ec qu'on peut lul apporter divers., 
modifications d« forms ou de meeeriau sans pour cel. t' Eloi- 
gner ni de son csdre ni de son esprie. 
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REVENDICATIONS 
1 - Brosse de maquillage perfectionnde, notamment 
pour V application sur lea ells de produits de maquillage, 
prgaentant sur an support, une plurality de polls individual^ 
5 caract6ris€e par le fait que lesdits poila (6, 7) sont r£par- 
tia individuelleraent de fagon rggulldre sur iedit support (1) 
k partir duquel 11a a'6tendent d'un aeul tenant avee lui, le 
aupport (1) et lea poila (6, 7) venant d'injection d'un mat«- 
rlau moulable* 

10 2 - Brosse de maquillage perfectionnle selon la re- 

vendication l t car*ct6rla£e par le fait que lesdita poila one 
une faible £paiaseur 9 notamment de l f ordre de 1 & 2 dixi&mes 
de millimetre. 

3 - Brosse de maquillage perfectionnie selon l 9 une 
15 dea revendicationa 1 et 2 9 caracc£ris£e par le fait que cer- 
tains au ooina desdita poila ont dea extr&nitfia 61argiee 9 no- 
tamment en forme de crochets 9 de boulee (8) 9 de Y (9) t de T 
(10), de parapluie (11). 

4 - Broaae de maquillage perfection^ selon l'une 
20 quelconque des revendicationa 14 3, caractg6ris£e par le fait 

que lesdits polls aont disposes sur le aupport (1) sous forme 
de rangges rtguliferement rgparties autour du aupport (1). 

5 - Broaae de maquillage perfection^ aelon l'une 
quelconque dea revendicationa 14 4, caract£ria6e par le fait 

25 que leadlta poila aont disposes selon dea ensembles (6a, 7a - 
6b, 7b) clrculairea formant entre eux dea passages librae de 
forme annulaire pour lea cila. 

6 - Broaae de maquillage perfectionnte selon la re* 
vendlcation 5, caract£rla£e par le fait que cheque ensemble 

30 comporte dea poila 4 extrtaitt en. forme de crochets (6, 7) 

certains dea polls (6) «tant axlalement 16g&rement d£caUe dea 
autrea poila (7), lea crocheta des polls (6 9 7) 6tant axla- 
lement orlent£a lea una vera lea autrea. 

7 - Brosse de maquillage perfectionn£e aelon l'une 

35 quelconque dea revendicationa 14 6, caract6rls£e per le fait 
que lea poila (6, 7) poaaident une face (5) plane. 

8 - Brosse de maquillage perfectionnle selon l'une 
quelc nque dea revendicationa 14 7, caract£ria£e par le fait 
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que le pas entre deux polls (6 r 7) axialeoent consScutlfr est 
tel que Von obtient une separation des ells individuela par 
les polls. 

9 - Proc6d£ de fabrication d 9 une brosse de tnaqulllage 
perfectioim^e selon l'une quelconque dea revendl cations 1 k 8, 
caract6rla* par le fait que l f on realise d'un seul tenant, 
par injection dans un moule de forme, le support conprenant 
lea polls (6, 7) rlgullirement disposes et attendant depuis 
le support. 

10 - Proc6d« selon la revendicatlon 9, caractlrla* 
par le fait que I'on effectue i 1 Injection dans un moule * em- 
preinte comprenant une plurality de aecteurs (13) susceptlbles 
de se dtplacer radialement par rapport k l'empreinte et qu'on 
effectue le dfaaoulage par Icartement radial desdits secteurs 
(13). 

11 - Dlspositif pour la adse en oeuvre du proc£di se* 
Ion la revendicatlon 10, caracttelsf par le fait qu'll compor- 
ts un moule formant une empreinte allong£e, destinte k former 
le support (1) de la brosse, ladite empreinte 6tent dtterod- 
n«e par une plurality de parties de moule en forme de secteur 
(13) venant s'accoler per- des faces radiales sdjacentes (17, 
18) lors de la fermeture du moule, lesdits secteurs (13) ftane 
susceptlbles d 9 un mouvement k composante radlale entre la po- 
sition de fermeture et une position d'ouverture. 

12 - Dlspositif selon la revendicatlon 11, caracttriat 
par le fait que la partle d* empreinte (19) formant le poll 
est oratlqute dene une face radlale (17) du secteur correspon- 
dent (13), cette pertie d 1 empreinte itant recouverte par la 
face plane radlale adjacente (18) du secteur adjacent. 
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